生  产  产  品  状  况  记  录  表
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	工程次序
	
	工程内容
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	日
期
	材料
	成               品
	工     作
时     间
	工
作
者
	备
注
	不合格原因及不合格数

	
	收
到
	加
工
	结
存
	合    格
	不   合   格
	
	
	
	材料不合格
	加工不合格

	
	
	
	
	生产
	交出
	结存
	生产
	交出
	结存
	正班
（小时）
	加班
（小时）
	
	
	裂
纹
	缺
料
	气或
  砂
孔孔
	加工
过度
	位置偏差
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